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MUSZAKI ADATLAP

2K Thermoresist HSR ECO 1000

Valaszték:

Alkalmazasi teriilet:

Kiilso:

Sirdség (23°C):

Nem ill6 anyagtartalom:
(180°C/30 perc):

Kifolyasi id6é (DIN4, 23°C):

Keverési arany:

Tarolasi garancialis id6:

Levegdn szaradd, alacsony oldbszer tartalmu,

kétkomponensi kandall6 festék

Szinkatalégus szerint

Tartésan magas héhatasnak kitett fémfelliletek (kazanok, kandallok,
kipufogok, fustcsovek, hétechnikai szerelvények, stb.) esztétikus
bevonasara alkalmas alacsony olddszer tartalmu festék.

»A” komponens: pigmentalastél fliggd szinli homogén szuszpenzid
,B” komponens: sargas szin( folyadék

,A” komponens: 1,2-1,4 g/cm?®

,B” komponens: 0,99-1,00 g/cm?®

LA” komponens: min. 70 m/m%

min. 13 s

Tomegre nézve "A":"B" 12:1 vagy 24:1
Az alkalmazando arany a festék cimkéjén talalhatoé.

A két komponens gondos felkeverését majd dsszevegyitését kdvetéen
a festés folyamata mintegy 20-30 perc varakozas utan kezdheté meg.

+5°C és +25°C kdzott tarolva, eredeti lezart csomagolasaban a
gyartastol szamitott 6 honap.

ALTALANOS JELLEMZOK, FELHASZNALASI JAVASLATOK (a bekevert festékre vonatkoznak):

Festendé feliilet:

Feliilet elokészités:

Felhordasi mod:

2K Thermoresist HSR ECO 1000

Hidegen, ill. melegen hengerelt szemcseszort acél, ontottvas

A festendd felllet legyen por-, zsir-, olajmaradvanyoktél és az oxidrétegtdl
mentes. A termék tapadasat a szemcseszoérasos érdesités jelentsen
fokozza. (tisztasagi fokozat Sa 2%2 az MSZ EN ISO 8501-1:2008 szabvany
szerint)

Hagyomanyos kis-, nagynyomasu és HVLP szérassal, elektrosztatikus
modon. A hagyomanyos levegds szoras esetén 0,5-0,9 mm d{izninyilas
hasznalata célszer(.
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Szaradas: 25 ym szaraz rétegvastagsag esetén, 50% relativ paratartalom mellett a
bevonat fogasbiztossa valik 25 °C-on 30-60 perc elteltével (de a felllet
még sérulékeny marad).

30 percig tarté 80 °C-os beégetést javaslunk.

Magasabb beégetési hémérséklet javitia a bevonat keménységét, és
lerdviditi a beégetési id6t.

80 °C alatti beégetés eseten a bevonat az optimalis ellenalloképességét
48 6ra mulva, magasabb hémérséklet esetén 24 6ra mulva éri el.
Magasabb héigénybevételnek ezek utan tehetd ki, egyenletes felfitési
sebességet alkalmazva.

Tapadas: 0 fokozat (szemcseszort acéllemezen)

Hdallésag: maximum 600°C (enyhe mattulas lehetséges)

Kiadéssag: 18 m?/kg 25 pm szaraz rétegvastagsag esetén

Higitas: nem szukséges

Javithatésag: A sérilt bevonat sajat festékével javithato.

Eszk6zok tisztitasa: Munkaeszk6zok, festékkel szennyezett fellletek tisztitdsa szerves
oldészerrel (pl. aromas higitd, nitro higitd) lehetséges. A megszaradt és
atkeményedett festék eltavolitAsa nehézkes, esetenként csak
mechanikailag lehetséges.

Tarolas: +5°C és +25°C kdzott lezart edényben

Felhasznalhatésagi id6: Lezart edényben az 6sszekeveréstdl szamitott 1 hét.

Tlzvédelmi elbiras: II. tzveszélyességi fokozatba tartozik.

Egészségre karos

) Id. a biztonsagi adatlapokon
anyagtartalom:

A miiszaki adatlapon k6zOlt alkalmazasi terileteket és felhasznalasi technolbgiakat jelenlegi legjobb mdiszaki
ismereteink alapjan javasoltuk. Azonban mindez nem poétolja a helyi adottsagoknak megfeleld részletes alkalmazasi
elbirasokat. llyen értelemben gyartmanyismerteténk tajékoztato jelleglinek tekintendd.
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